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Unser neu entwickeltes, modular aufgebautes CNC Fertigungszentrum FZS 3200 ist speziell geeignet zur
Bearbeitung der Olbohrungen und Gewichtserleichterungsbohrungen von Kurbelwellen oder &hnlicher

wellenférmiger Teile bis 1.150mm Lénge.

Technische Daten

I
FZS 2400 FZS 3200

Verfahrbereich X, mm 1.520 2.320
Verfahrweg Z, mm 600 600
Verfahrweg Y, mm 500 500
Motorleistung der Bearbeitungsspindel(n), kW, s1 16 16
Drehmoment, Nm 40 40
Nenndrehzahl, U/min 4.500 4.500
Drehzahlbereich, U/min 0...6.000 0...6.000
Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 63
Breite, ohne Automation, ohne Spaneférderer, mm 3.200 4.000
Tiefe, mm 2.950 2.950
Hohe, mm 3.270 3.270

Gewicht der Grundmaschine, kg

14.000...16.000

15.500...17.500

Minimalmengenschmierung fiir optimale Schnitt-
werte beim Tieflochbohren, mitentscheidend

flir hohe Produktivitdt und kosteneinsparend im
Vergleich zur klassischen Anwendung von Hoch-
druck-Klihlschmierstoffanlagen

Grundgestell der Maschine mit dem Léngsschlitten
auf drei Linearfiihrungen, Querschlitten ftir hén-
gende, schwenkbare Werkzeugspindel, unten der
Y-Schlitten mit den Anschraubfléchen fiir die Spann-
vorrichtung

Werkzeugmagazin fiir 12 Werkzeuge

Kiihlaggregat und Spéneférderer

Stufenlos schwenkbare Werkzeugspindel sowie
Spannvorrichtung mit Drehmodul und C-Achse,
verschiebbaren Reitstock und verschiebbarer
Mittenabstiitzung bei der Bearbeitung ldngerer
Kurbelwellen

Schilitten fiir Be- und Entladung der Maschine




